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Werkvijze voor de vervaardiging van opgeschuimde oppervlaktebedekkings- 
materialen. 

Deze uitvinding heeft betrekking op de vervaardiging van 
oppervlaktebedekkingsmaterialen, zoals bijvoorbeeld vloerbedekkings- . 
materialen, muurbedekkingsmaterialen en bekledingsmaterialen voor planken, 
verkbladen, en dergelijke. 

Polyvinylchloride oppervlaktebedekkingsmaterialen vaarbij 
net 'polyvinylchloride" zovel vinylchloride homopolymeren als copolymer.en 
vorden bedoeld, zijn algemeen bekend. Dergelijke oppervlaktebedekkings- 
materialen kunnen op allerlei manieren vorden gemaakt. Zo kunnen bijvoor- 
beeld vellen polyvinylchloridemateriaal met kalanderapparatuur gemaakt en 
vervolgens gelamineerd vorden, zodat oppervlaktebedekkingsmaterialen 
cntstaan. Bij een andere verkvijze vorden polyvinylchlorideplastisolen op 
een ondermateriaal opgebracht en vervolgens vordt de plastisol gegeleerd 
en vorden, desgevenst, nog meer polyvinylchloride lagen opgebracht, zodat 
oppervlaktebedekkingsmaterialen met de gevenste dikte vorden verkregen. 
Eergelijke oppervlaktebedekkingsmaterialen hebben echter vaak als bezvaar, 
flat zij aan de randen omkrullen en hiet maatvast zijn. Teneinde dit bezvaar 
van omkrullende randen te voorkomen kunnen aan beide kanten van het onder- 
materiaal lagen polyvinylchloridemateriaal vorden aangebracht, vaardoor 
tussen het materiaal aan veerskanteh een evenvicht vordt bereikt, zoals 
bijvoorbeeld in het Britse octroois thrift 1.029.085 is beschreven. Het 
gebruikte ondermateriaal kan bij dergelijke oppervlaktebedekkingsmaterialen 
bijvoorbeeld een nonvoven textielmateriaal, zoals bijvoorbeeld een nonvoven 
glasveefsel, zijn, 

Voor sommige doeleinden, in het bijzonder in het geval van 
vloerbedekkingsmaterialen, is het gevenst om in de oppervlaktebedekking 
opgeschuimd polyvinylchloridemateriaal op te nemen teneinde een produkt met 
grotere dikte te verkrijgen, dat veerkrachtig is en vaarop goed gelopen 
kan vorden, Het is dus al bekend om vloerbedekkingsmaterialen, die onder 
andere een opgeschuimde laag bevatten te maken, vaarbij door varmte akti- 



76 0 1 ^° 



veerbare blaasmiddelen worden opgenomen in lagen polyvinylchloridemateri- 
. aal, dat door kalanderen of geleren van polyvinylchloride plastisolen 
gemaakt is, en vervolgens het blaasmiddel tot ontleding wordt gebracht en 
dus opschuimen optreedt. Het is echter gebleken, dat vanneer een laag opger 
schuimd polyvinylchloride in oppervlaktebedekkingsmaterialen van het in 
genoemd Bi&s octrooischrift beschreven type worden opgencmen, oppervlakte- 
bedekkingsmaterialen met een te grote dikte kunnen worden verkregen als gevolg 
van de al genoemde nood2aak om tussen materiaal aan weerskanten van het 
ondermateriaal een evenwicht te breiken, wanneer het aan de randen omkrul- 
len en het. niet maatvast zijn moeten worden vermeden. 

Deze uitvinding berust op de.vondst dat opgeschuimde- 
opperylaktebedekkingsmaterialen met gewenste eigenschappen verkregen kunnen 
worden, indien, in plaats dat een opschuimbaar harsmengsel als afzonderlijke 
laag op een nonwoven onderraateriaal dat met een niet-opgeschuimd harsmengsel 
geimpregneerd kan zijn wordt opgebracht, het ondermateriaal met een op- 
schuimbaar harsmengsel wordt geimpregneerd. 

Volgens een kenmerk van deze uitvinding wordt dus voorzien 
in een werkwijze voor de vervaardiging van opgeschuimde oppervlaktebedek- 
kingsmaterialen waarbij tenminste bepaalde gekozen zones van een nonwoven 
ondermateriaal over tenminste een groot gedeelte van de dikte van het 
ondermateriaal met tenminste len opschuimbaar harsmengsel worden geimpreg- 
neerd en vervolgens het (de) opschuimbare harsmengsel (s) tot opschuimen 
wordt (en) gebracht. 

Volgens een ander kenmerk van deze uitvinding.'wordt voor- 
zien in een opgeschuimd oppervlaktebedekkingsmateriaal, dat onder andere 
een nonwoven ondermateriaal bevat,. waarbij dit ondermateriaal in tenminste 
sommige zones met opgeschuimd harsmateriaal geimpregneerd is. 

Het gebruikte nonwoven ondermateriaal is met voorkeur een 
nonwoven glasdoek, waarbij dergelijk doek als regel in "droog gelegde" en 
"nat gelegde" vorm verkrijgbaar is, Het is doelmatig om een zo vlak en 
gelijkmatig mogelijke afwerking te gebruiken, waardoor met voordeel de nat 
gelegde nonwoven glasdoeken worden gebruikt. Wanneer het nonwoven onderma- 
teriaal met behulp van een thermohardend bindmiddel gebonden wordt, zoals 
als regel bij ondermaterialen uit nonwoven glasdoek het geval is, is het 
noodzakelijk dat het thermohardende bindmiddel stabiel is bij de tempera- 
turen, die daarna ondervonden kunnen worden, zoals bijvoorbeeld tijdens de 
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varmtebehandeling waarmee het opschuimbtfe harsmengsel tot uiUetten wordt 
gebracht. Het is van belang, dat het ondermateriaal een voldoende open 
structuur heeft om impregneren met het opschuimbare harsmengsel mogelijk^ 
te maken. Voor vat betreft de dikte is het ondermateriaal met voordeel dik 
genoeg om voldoende sterk te zijn om gemakkelijk gehanteerd te kunnen vorden 
en bij nonwoven glasdoek wordt er de vooi'keur aan gegeven om een doek te- 
gebruiken, dat tenminste 30 gram/m 2 weegt, waarbij aan doeken van 
30-100 gram/m 2 met voordeel van 35-70 gram/m 2 , en in het bijzonder van 
50-60 gram/m 2 , bijzondere voorkeur wordt gegeven. 

Desgewenst kan het ondermateriaal overal met een enkel op- 
schuimbaar harsmengsel worden geimpregneerd. Volgens een voorkeursuitvoe- 
ring van de uitvinding echter worden alleen bepaalde uitgekozen gedeelten 
van het ondermateriaal alleen%schuimbaar harsmengsel geimpregneerd, 
tervijl andere gedeelten met een niet-opschuimbaar harsmengsel en/of een of 
meer andere opschuimbare harsmengsels met andere opschuim-eigenschappen 
dan het eerstgenoemde opschuimbare harsmengsel worden geimpregneerd. Zo 
kunnen twee of meer harsmengsels worden opgebracht, waarbij tenminste een 
dergelijk mengsel opschuimbaar is. Door een selectief toepassen van hars- 
mengsels kunnen oppervlaktebedekkingsmaterialen met getextureerde effecten 

vorden verkregen. 

De opschuimbare en niet-opschuimbare harsmengsels zijn met 

voorkeur polyvinylchloride plastisolen. 

De toegepaste hoeveelheid opschuimbaar harsmengsel is met 
voordeel voldoende voor het impregneren van tenminste 50, met voorkeur ten- 
minste 75, en met name voor 95-100* van de dikte van het nonwoven onder- 
materiaal voldoende. Het gedeelte van het nonwoven ondermateriaal, dat 
niet geimpregneerd wordt, is dus in zekere zin Verspild materiaal voor 
zover van deze uitvinding sprake is. Bij nonwoven glasdoeken met een 
gewicht van 50-60 gram/m 2 is het nodig, dat 300-700 gram/m opschuimbaar 
harsmengsel toegepast wordt teneinde te breiken dat tenminste 95% van de 
dikte van het ondermateriaal geimpregneerd wordt. 0m dergelijke hoeveel- 
heden opschuimbaar mengsel op bepaalde uitgekozen gedeelten van het ondep- 
material toe te pas sen wordt het opbrengen met voordeel met behulp van 
rotatie zeefdruk uitgevoerd. Bij deze wijze van drukken wordt het opschuim- 
bare harsmengsel door een roterende metalen cilindervormige zeef in het 
ondermateriaal geperst. Het patroon ontstaat of door gebieden van de zeef 



met Ujvporheeld een verknoopbare lak af te dekken of ook door een zeef te 
Wte&t «U * n P^* ts va * overal uit zee ^W3 te bestaan een zeefgedeelte 
heeft, dat de vera van het gevenste patroon heeft, tervijl andere 
gedeelten van de zeef geen zeefgaten hebhen. Ha het selectief ompregneren 
is het als regel gevenst om het opschuimbare harsmengsel te doel geleren 
bij een temperatuur, die niet voldoende is om het mengsel te doen opschui- 
men. 

Wanneer een eerste opschuimbaar harsmengsel op bepaalde 
uitgekozen gedeelten van het ondermateriaal opgebracht is, is het, vanneer 
dit gevenst is , mogeli jk om nog een of meer opschuimbare mengsele op andere 
gedeelten van het ondermateriaal op te brengeh, vaarbij veer met voordeel 
rotaUefcesfdrufc v^rdt toegepast, vaarna vordt vervarmd om geleren te beverk- 
stelligen. Poor dus verschillende opschuimbare mengsels te gebruiken, die . 
bij vervarmen in verschillende mate zullen uitzetten, kunnen eindprodukten 
met geteatureerde effecten vorden verkregen zonder dat niet-opschuimbare 
mepgsels vorden gebruikt, 

gr vordt in het algemeen echter de voorkeur aan gegeven om 
na het toepassen van een of meer opschuimbare mengsels een in vezen niet- 
opschuimbaar harsmengsel toe te passen teneinde die gedeelten van het 
ondermateriaal > die daarvoor niet met opschuimbaar (bare) mengsel(s) 
geirapregneerd varen, op te vullen en dus te impregneren en ook om. het 
oppervlak van het geimpregneerde ondermateriaal te egaliseren aan de kant, 
die bij het voltooide oppervlaktebedekkingsraateriaal naar boven gekeerd 
vordt* Ook nu veer is de hoeveelheid niet-opschuimbaar harsmengsel, die 
vordt opgebracht, met voordeel voldoende on tenminste 50$, met voorkeur 
tenminste 75J5, en in het bijzonder 95~100#, van de dikte van het nonvoven 
ondermateriaal te 'impregneren. Desgevenst kan van niet-opschuimbare hars- 
mengsel voldoende vorden toegepast om niet alleen op te vullen, maar ook 
een gehele oppervlaktelaag te verkrijgen, die het oppervlak van eerder 
opgebracht opschuimbaar harsmengsel bedekt. 

Wanneer een dergeli jk geheel oppervlak tegen een hete- giet- 
rol tot geleren vordt gebracht, vordt dit een glad en plat oppervlak, dat 
zeer geschikt is voor het ontvangen van een gedrukte laag, in het bijzonder 
een laag, die met gravuredruk opgebracht is. 

Volgens een uitvoeringsvorm van deze uitvinding kan het 
opvullende, niet-opschuimbare mengsel met bekende opbrengtechnieken, zoals 
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opgebowd uit onder andere een ondermateriaal , een opgeschuimd mengsel 
op het ondermateriaal en een slijtlaag op het opgeschuimde mengsel is als 
regel een aanzienlijke dikte aan evenvicht gevend materiaal aan de onder- 
kant van het ondermateriaal noodzakelijk, Wanneer dez.e uitvinding vordt 
toegepast, behoeft het geimpregneerde ondermateriaal alleen maar een slijt- 
laag aan het bovenvlak te hebben en behoeft dus een eventuele evenvicht 
gevende ruglaag,. die aan de onderkant van het ondermateriaal aangebracht 
vordt, slechts een betrekkelijk geringe dikte te hebben. Wanneer het 
ondermateriaal en de opgeschuimde laag vorden gecombineerd vervalt een laag 
uit het eindprodukt bij vergelijking met produkten met een afzonderlijke 
opgeschuimde laag. Bovendien heeft men gevonden, dat nonvoven ondermateri- 
alen en in het bijzonder nonvoven glasdoeken ondanks het feit, dat met 
opschuimbaar mengsel, dat daarna vordt geimpregneerd is, voldoende ver- 
sterkende en stabiliserende eigenschappen behouden om oppervlaktebedek- 
kingsmaterialen met voldoende sterkte en een buitengevone maatvastheid te 
geven, vanneer zij in betrekkelijk dunne oppervlaktebedekkingsmaterialen 
zijn opgenomen. Er verd immers gevonden, dat het met schuim geimpregneerde 
ondermateriaal het produkt stevig en veerkrachtig deed aanvoelen, hetgeen 
naar men van mening is, een bijzonder gevenste eigenschap van de produkten - 
van deze uitvinding is, tervijl de aanvezigheid van het nonvoven ondermate- 
riaal bij of in de buurt van de slijtlaag de slijtlaag ondersteunt zodat 
de slijtlaag hard aanvoelt. Zo kunnen bijvoorbeeld volgens deze uitvinding 
vloerbedekkingsmaterialen vorden gemaakt, die een totale dikte van 
1,2-1,5 mm hebben en een opgeschuimde laag bevatten, velke .nagenoeg niet 
aan het voorvlak omkrult en een goede sterkte en maatvastheid heeft. De 
dikte van een dergelijk .vloerbedekkingsmateriaal kan, desgevenst, in feite 
tot onder 1,2 mm, zoals bijvoorbeeld tot 1 mm of minder, verkleind en tot 
2,5 mm of meer vergroot vorden. 

Indien nodig, kunnen evenvicht gevende ruglaeen, zoalB ol 
beschreven, vorden aangebracht door een gekalandeerde film, vaarop eon 
niet-op3chuimbaar mengsel voor het opvullen van het. ten dele freimpref/neerde 
ondermateriaal is opgebracht te gebruiken, vaardoor de gekalanderde film 
bij het doen geleren aan het ondermateriaal vordt gehecht. Ook kan daarna 
door lamineren met varmte of met li jm een ruglaag als een vooraf gevormd 
gekalanderd vel vorden aangebracht of door een harsmengsel op te brengen 
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Vluchtige toevoegstoffen kunnen ook in de plastisolen vorden 
opgenomen; voorbeelden van dergelijke toevoegstoffen zijn oplosmiddelen , 
seals bijvoorbeeld terpentijn, petroleum, dodecylbenzeen en laagkokende 
esters . 

Plastisolen, die met vborkeur in deze uitvinding gebruikt 
kunnen vorden, bevatten op elke 100 gev.dln aanvezig polymeer, 30-100 gev.dln 
veekmaker, ten hoogste 5 gev.dln stabilisator , ten hoogste 10 gev.dln blaas- 
middel, ten hoogste 30 gev.dln en met voordeel ten hoogste 15 gev.dln vul- 
stof , ten hoogste 10 gev.dln middel tot .verandering van de viscositeit en 
ten hoogste 20 gev.dln vluchtige toevoegstoffen. 

Cm deze uitvinding beter te kunnen. begrijpen vordt \ervezen 
near bijgevoegde tekeningen, vaarvan fig. 1-11 een schematische afbeelding 
van trappen in de produktie van opgeschuimde oppervlaktebedekkingsmateri- 
alen volgens tvee uitvoeringsvormen van deze uitvinding zijn. Fig. 12 van 
bijgevoegde tekeningen is een 'schematische voorstelling van een inrichting, 
vaarmee een laag harsmengsel aan een ten dele geimpregneerd nonvoven 
textielmateriaal kan vorden gehecht. 

Fig. 1 is een nonwoven glasdoek 1 ; fig. 2 zijn bepaalde 
uitgekozen gedeelten van het doek van fig. 1 , die met een opschuimbaar ■ 
harsmengsel 2 geimpregneerd zijn'. In fig. 3 zijn gedeelten van het nonvoven 
doek 1, die niet met het opschuimbare harsmengsel geimpregneerd zijn, opr.e- 
vuld met een niet-opschuimbaar harsmengsel 3, dat ook de egaliserende laag 
is. In fig. h is op het oppervlak van de egaliserende laag sluitend met de 
gebieden met opschuimbaar mengsel een decoratief patroon W«* gedrukt. 
Patroon Ua is op het opschuimbare mengsel gedrukt, tervijl patroon lfl> op de 
niet-opschuimbare gedeelten is gedrukt. In fig. 5 is een slijtlaag 5 aange- 
bracht. Fig. 6 is een afbeelding van het geheel, nadat opgeschuimd is. 
Tenslotte vordt een ruglaag 6 aangebracht, zoals in fig. 7 is afgebeeld. 

In fig. 8 is op een gekalanderde rug 8 een plastisol 7 
aangebracht en zijn de gekalanderde rug 8 en het ondermateriaal 2 gecombi- . 
neerd, vaardoor de plastisol 7 het ondermateriaal 2 opvult en aan de kant 
van het ondermateriaal, vervijderd van de rug 8, voor een egaliserende 
laag 9 zorgt. In fig. 9 zijn, evenals'in fig. h decoratieve patronen Ua, 
Ub op het oppervlak van de egaliserende laag gedrukt. In fig. TO is een 
slijtlaag 5 aangebracht. Fig. 11 is een afbeelding van het geheel, nadat 
opgeschuimd is. 
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PVC homopolymeer (geschikt voor pasta 's^' 100 gev.dln 

dinonylftalaat 15 

butylbenzylftalaat 2 5 

hexyleenglycol J 

barium cadmium stabilisator ' 2 *5 

geepoxydeerde sojabonenolie 3,0 

on » 

terpentijn • 
titaandioxyde 8,0 

Het niet-opschuimbare harsmengsel, dat uit een smeerbare 
pasta bestond werd met een afstrijkmes als een volledige laag op het 
bedrukte nonvoven glasdoek opgebracht. Deze bekleding vulde de gebieden in 
het glasdoek tussen de gebieden van opschuimbaar drukmateriaal op en zorgde 
voor een dunne ononderbroken laag op het gehele oppervlak. De bekledings- 
dichtheid in de niet-bedrukte gebieden vas cirka 300 gram/m en de bekle- 
dingsdikte op het gedrukte schuim vas cirka 0,1 mm. Daarna verd de opge- 
vulde beklede baan in een nauve spleet, gevormd door een met vater gekoelde 
met rubber beklede vals en een PTFE beklede stalen vals, die tot 180°C was 
verhit, geleid. De beklede baan verd over tenminste 50$ van zijn omtrek in 
aanraking met de verhitte vals gehouden, 

Daarna verd het ondermateriaal op zijn beklede oppervlak 
bedrukt met een geschikt patroon, dat sloot met de gebieden van gedrukt 
opschuimbaar mengsel, vaarvoor bekende rotogravure drukpersen en PVC druk- 
inkten verden gebruikt. 

Een derde mengsel, dat diende om een doorzichtige slijtlaag 
aan te brengen, werd met onderstaande samenstelling bereid: 
PVC homopolymeer 100 gev.dln 

dinonylftalaat 15 " 

butylbenzylftalaat 25 " 

hexyleenglycol 3 " 

bariumcadmium stabilisator 2,5 " 

geepoxydeerde sojabonenolie 3 " 

terpentijn 3 " 

Het derde mengsel, dat Uit een smeerbare pasta bestond, 
verd met een afstrijkmes als een volledige laag met een dikte van 0,2 mm 
boven het oppervlak van de met gravuredruk aangebrachte laag, opgebracht. 



Het geheel verd cirka 2 minuten bij 180°C in een oven met 
circulerende hete lucht verhit teneinde de plastisolen te doen geleren en 
het opschuimbare mengsel te doen uitzetten. Daarna verd het geheel gekoeld. 

Daarna verd nog een niet-opschuimbaar harsmengsel met 



5 onderstaande samenstelling bereid: 

PVC homopolymeer (kalanderkvaliteit) 100 gev.dln 

dioctylftalaat 65 " 

barium cadmium stabilisator 2 11 

geepoxydeerde sojabonenolie 2 " 

'10 stearinezuur 0,5 " 

titaandioxyde 5 11 

ijzeroxyde pigment 1 11 



Dit mengsel verd in een invendige menger gecompoundeerd en 
tot een dunne ononderbroken film met overal een dikte van 0,5 mm gekalan- 
15 derd. 

Een lijm op basis van een oplossing van acrylonitrilrubber 

verd met behulp van een "reverse roll" opbrenginrichting op de kant van het 

geimpregrieerde nonvoven doek, die van de slijtlaag vervijderd vas, en op 

een kant van de gekalanderde laag opgebracht. De lijm verd gedroogd, door- 

20 dat. beide lagen door een brandveilige oven met hete circulerende lucht verden 

geleid voordat de beide lagen lijm tegen lijm, door een drukspleet om ver- 
• • • e 

lijming te bevrkstelligen bij elkaar verden gebracht. Daarna verd het 
geheel af gekoeld en opgerold, zodat het eindprodukt verd verkregen. 

Conclusies 

25 T. Werkvijze yoor de vervaardiging van opgeschuimde opper- 

vlaktebedekkingsmaterialen, met het kenmerk , dat tenminste bepaalde uitge- 
kozen gedeelten van een nonvoven ondermateriaal over tenminste een groot 
gedeelte van de dikt'e van het ondermateriaal met tenminste een opschuimbaar 
harsmengsel vorden geimpregneerd en vervolgens het (de) opschuimbare 

30 mengsel(s) tot opschuimen vordt(en) gebracht. 

2. Werkvijze volgens conclusie 1, met het kenmerk , dat het 
ondermateriaal een nonvoven glasdoek is. 

3. Werkvijze volgens conclusie 2, met het kenmerk , dat het 
ondermateriaal een "nat gelegd" nonvoven glasdoek is. 

35 Werkvijze volgens conclusie 2 of 3, met het kenmerk , dat 
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2 

het glasdoek een gewicht van tenminste 30 jram/m heeft. 

5. Werkwijze volgens conclusie U, met het kenmerk, dat het 

2 

glasdoek een gewicht van 30-100 gram/m heeft. 

6. Werkwijze volgens conclusie 5, met het kenmerk, dat het 

2 

glasdoek een gewicht van 35-70 gram/m heeft. 

7. Werkwijze volgens conclusie 6, met het kenmerk, dat het 

2 

glasdoek een gewicht van 50-60 gram/m heeft. 

8. Werkwijze volgens een der conclusies 2-7, met het kenmerk, 
dat het ondermateriaal met behulp van een geschikt thermohardend bindmiddel 
gebonden is. 

9. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, 
net. het kenmerk , dat het ondermateriaal nagenoeg overal met een enkel 
opschuiinbaar harsmengsel wordt geimpregneerd. 

10. Werkwijze volgens een der conclusies 1-8, met het kenmerk 
dat bepaalde uitgekozen gedeelten van het ondermateriaal met een eerste 
opschuimbaar harsmengsel worden geimpregneerd en bepaalde andere gedeelten 
niet met het eerste opschuimbare harsmengsel worden geimpregneerd. 

11. Werkwijze volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat 
tenminste sommige van de gedeelten van het ondermateriaal, die niet met- 
het eerste opschuimbare harsmengsel zijn geimpregneerd, selectief met nog 
een of meer opschuimbare harsmengsels , die andere opschuimeigenschappen 
dan het eerste opschuimbare harsmengsel hebben worden geimpregneerd. 

12. Werkwijze volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat 
nagenoeg alle gedeelten van het ondermateriaal, die niet met-een opschuim- 
baar harsmengsel zijn geimpregneerd, met en niet-opschuimbaar harsmengsel 
worden geimpregneerd. 

13. Werkwijze volgens conclusie 12, met het kenmerk, dat 
het impregneren met "het niet-opschuimbare mengsel wordt uitgevoerd, 
doordat een laag van het niet-opschuimbare mengsel wordt opgebracht op het 
oppervlak van het ondermateriaal, dat verwijderd is van het oppervlak, 
waarop het opschuimbare mengsel is opgebracht. 

1»». Werkwijze volgens conclusie 12 of 13, met het kenmerk, 
dat de laag niet-opschuimbaar mengsel 'wordt opgebracht op een vooraf 
gevormd vel plastic, dat bij later geleren aan het ondermateriaal kan 
hechten en daarna een steunlaag voor het ondermateriaal vormt. 
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15. Werkvijze volgens conclusie 12 of 13, met het kenmerk , 
dat op een oppervlak van het geimpregneerde nonvoven ondermateriaal een 
afzonderlijke steunlaag vordt opgebracht. 

16. Werkvijze volgens conclusie 15, met het kenmerk , dat op 
het ondermateriaal een voorafgevormde gekalanderd vel met behulp van wannte 
of lijm vordt opgebracht, vaarbij dit vel als steunlaag dienst doet. 

17. Werkvijze volgens conclusie 15, met het kenmerk , dat 
een steunlaag vordt -opgebracht, doordat een oppervlak van het ondermateri- 
aal met een laag harsmengsel vordt bekleed en dit mengsel vervolgens vordt 
gegeleerd. 

18. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 

met het kenmerk , dat het (de) harsmengsel(s) zodanig vordt(en) opgebracht, 
dat tenminste 50% van de dikte van het nonvoven ondermateriaal vordt 
geimpregneerd. 

19. Werkvijze volgens conclusie 18, met het kenmerk , dat 
het(de) harsmengsel(s) zodanig vordt(en) opgebracht, dat 95-100# van de 
dikte van het nonvoven ondermateriaal vordt geimpregneerd. 

20. Werkvijze volgens conclusie 19, met het kenmerk , dat het 
opschuimbare harsmengsel in een hoeveelheid van 300-700 gram/m op een' 
ondermateriaal van nonvoven glasdoek vordt opgebracht, 

21. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 
met h et kenmerk , dat het harsmengsel met rotatiezeefdruk op bepaalde 
uitgekozen gedeelten vordt opgebracht. 

22. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 
met het kenmerk , dat op een oppervlak van het geimpregneerde nonvoven 
ondermateriaal een het geheel. egaliserende laag vordt opgebracht. 

23. Werkvijze volgens conclusie 22, met het kenmerk , dat 
het ondermateriaal met niet-opschuimbaar harsmengsel vordt geimpregneerd, 
vaarbij het. niet-opschuimbare harsmengsel zodanig vordt opgebracht, dat 
het voorts de het geheel egaliserende laag vormt.. 

2h. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 
met het kenmerk , dat het geimpregneerde ondermateriaal met een verhitte 
vals in aanraking vordt gebracht, vaardoor geleren van het (de) harsmeng- 
selfe) vordt beverkstelligd. 

25. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 



700 1490 



met het kenmerk , dat voorts op het geinrtregneerde nonvoven ondermateriaal 
een decoratief patrcon vordt opgebracht. 

26. Werkvijze volgens conclusie 25, met het kenmerk , dat 

' het decoratieve patroon vordt gedrukt op het oppervlak van een egaliserende 
iaag, die op het nonvoven ondermateriaal is opgebracht. 

27. Werkvijze volgens conclusie 25 of 26, met het kenmerk , 
dat het decoratieve patroon door rotatiezeefdruk wordt opgebracht. 

28. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 
met het kenmerk , dat een of meer van de harsmengsels een pigment bevat. 

29. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 

net het kenmerk , dat voorts over het geheel een slijtlaag vordt aangebracht. 

30. Werkwijze volgens conelusie 29, met het kenmerk , dat de 
slijtlaag doorzichtig is. 

31. Werkvijze volgens conclusie 29 of 30, met het kenmerk , 
dat de slijtlaag als een polyvinylchloride plastisol vordt opgebracht. 

32. Werkwijze volgens een der conclusies 29-31, 

met het kenmerk , dat de slijtlaag in een dikte van 0,1-1 ,0 mm vordt 
opgebracht . 

33. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 

met het kenmerk , dat het(de) opschuimbare en/of niet-opschuimbare mengsel(s) 
polyvinylchloride plastisol(en) bevat(ten). 

3k. Werkvijze volgens conclusie 33, met het kenmerk , dat 
het opschuimbare harsmengsel bestaat uit een polyvinylchloride plastisol, 
die een blaasmiddel bevat. 

35. Werkvijze volg&ns conclusie 3 1 *, met het kenmerk , dat" 
het blaasmiddel azodicarbonamide is. 

36. Werkvijze volgens een der voorgaande conclusies, 

met het kenmerk , dat het opschuimbare harsmengsel per 100 gev.dln polyraeer 
30-100 gev.dln veekmaker, ten hoogste 5 gev.dln stabilisator , ten hoog3te 
lOgev.dln blaasmiddel, ten hoogste 30 gev.dln vulstof, ten hoogste 10 
gev.dln viscositeit veranderend middel en ten hoogste 20 gev.dln vluchtige 
toevoegstbf bevat. 

37. Werkvijze voor de Vervaardiging van een opgeschuimd 
oppervlaktebedekkingsmateriaal, in hoofdzaak als beschreven in de 
beschrijving en/of het voorbeeld. 



38, Werkwijze voor de vervaardiging van opgeschuimde opper- 
vlaktebedekkingsmaterialen , in hoofdzaak als beschreven met betrekking tot 
fig. 1-7 van bijgevoegde tekeningen. 

39. Werkwijze voor de vervaardiging van opgeschuimde 
oppervlaktebedekkingsmaterialen, in hoofdzaak als beschreven met betrekking 
tot fig. 1, 2 en 8-11 van bijgevoegde tekening. 

1*0. Opgeschuimd oppervlaktebedekkingsmateriaal, vervaardigd 
onder toepassing van de werkwijze volgens een der voorgaande conclusies. 

1*1. Opgeschuimd oppervlaktebedekkingsmateriaal, opgebouwd 
uit een nonvoven ondermateriaal, vaarbij dit ondermateriaal tenminste in 
sommige gedeelten ervan met opgeschuimd harsmateriaal is geimpregneerd. 

1*2. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 1*1, 
met het kenmerk , dat nagenoeg het gehele nonwoven ondermateriaal met het 
opgeschuimde harsmateriaal geimpregneerd is. 

1*3. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 1*1, 
met het kenmerk , dat het gedeelten bevat, die niet met het opgeschuimde 
harsmateriaal geimpregneerd zijn en nagenoeg al deze gedeelten met niet- 
opgeschuimd harsmateriaal geimpregneerd zijn. 

1*1*. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der conclu- 
sies 1*1-1*3, met het kenmgrk , dat het ondermateriaal een nonvoven glasdoek 
is. 

1*5. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der conclu- 
sies 1*1-1*1*, met het kenmerk , dat het ondermateriaal door een steunlaag 
wordt gedragen. 

.1*6. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der conclu- 
sies 1*1-1*5, met het kenmerk , dat het oppervlak, dat van de eventuele 
steunlaag verwijderd is, is voorzien van een het geheel egaliserende laag 
niet-opgeschuimd harsmateriaal. 

1*7. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der 
conclusies 1*1-1*6, met het kenmerk , dat het voorts een decoratief patroon 
bevat . 

1*8. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 1*7, 
met het kenmerk , dat het decoratieve patroon tenminste gedeeltelijk slui- 
tend met de gedeelten met opgeschuimd harsmateriaal aanvezig is. 

1*9. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgen3 een der conclu- 
sies 1*1-1*8, met het kenmerk , dat in genoemde harsmaterialen pigmenten 



7601490 



aanwezig zijn. >. 

50. OpperviUktebedekHngsijateriaal volgens een der 
conclusies Ul-J*9, met het kenmerk , dat het een het geheel bedekkende 

slijtlaag heeft. 

51. Oppervlaktebedekkingsriateriaal volgens conclusie 50 , 

met het kenmerk , dat de slijtlaag doorzichtig is. 

52. OppervOLaktebedekkingsmateriaal , met het kenmerk , dat 
de slijtlaag een dikte van 0,1-1,0 mm heeft. 

53. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 50, 
net het kenmerk , dat het een steunlaag met een dikte van 0,25-1,2 mm 
heeft* 

5U . Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der 
conclusies M-53, met het kenmerk , dat het een totale dikte van 1,2-5 mm 
heeft. 

55. Qppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 5 1 ** 
met het kenmerk , dat het een totale dikte van 1,2-1,5 mm heeft. 

56. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der 
conclusies U1-55, met het kenmerk , dat het een vloerbedekkingsmateriaal is. 

57. Oppervlaktebedekkingsmateriaal in hoofdzaak als 

in de beschrijving en/of het voorbeeld en/of met betrekking tot fig. 7 en 
fig. 11 beschreven. 
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